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Alle Preise in € ohne MwSt. Mit • gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, 

die Beschaffung erfolgt kurzfristig
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|  TRENNSCHEIBEN . OBERFLÄCHENBEARBEITUNG|

Piktogramme im Bereich Schleif- und Trenntechnik

Silicium-Carbid

C

radiale Formgerade Form

Korund

A

gekröpfte Form

Keramikkorn

CO

gerade Form

Zirkonkorund

Z

gewölbte Form

Zirkonkorund/Korund

ZA

mit Bohrung

empfohlen bedingt geeignetgeeignet

 Klein-Trennscheibe für die Stahl- und Edelstahlbearbeitung 
 SG-ELASTIC 
Für die kühle Bearbeitung von Stahl, INOX, hochwarmfestem Stahl, Gusseisen und 
NE-Metallen auf Elektro- und Druckluft-Geradschleifern. Ideal für den Einsatz auf engstem Raum. 

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die Bearbeitung von Stahl eine anschließende Edelstahl-
bearbeitung nicht mehr zuläßt – Zerstörung der Edelstahllegierung. 

Bestell-Nr.

Stahl INOX
Guss  -
eisen

Alu, NE-
Metalle, 
NE-Leg.

HM
Kunst-
stoff 
GFK

Holz Stein Lack

42 33003...

42 33003...

Ø x Stärke

mm €

Bohrung

mm Ausführung

max. Drehzahl

min–1
Bestell-Nr.
42 33003...

40 x 1,1 ...010 1,61 6 gerade 38200
40 x 2,1 ...013 1,61 6 gerade 38200
50 x 1,1 ...016 1,91 6 gerade 30600
50 x 2,1 ...019 1,91 6 gerade 30600
65 x 1,1 ...022 1,96 6 gerade 23500
65 x 3,0 ...025 1,96 10 gerade 23500
76 x 1,1 ...028 2,34 6 gerade 20100
76 x 2,1 ...031 2,34 10 gerade 20100

(231)

 Halter für Klein-Trennscheibe 
 Stabile Ausführung mit höchster Schaft-Bruchsicherheit. Zum Spannen von kleinen Trennscheiben. 
Hinweis: Die max. Drehzahl gemäß Beipackzettel dringend beachten. 

Werkzeugbohrungs-Ø

mm €

Schaft-Ø

mm

Spannbereich

mm
Bestell-Nr.
42 33003...

6 ...100 6,70 6 0–4
10 ...103 6,70 6 0–4

(229)

42 33003...

TI
Technische Info

SF
Service/Formular

PF
Produktfi nder

KA
Kombiangebot
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